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INSTRUKCJA OBSLUGI
ZACISKARKA HYDRAULICZNA HT1P645

Dziekujemy za zakup naszego produktu. Wyprodukowany zgod-
nie z wysokim standardem produkt zapewni lata bezproble-
mowej pracy pod warunkiem stosowania zgodnie z instrukcja
i odpowiednio utrzymany.

Sita zaciskania 40 kN

Skok 17 mm

Typ matrycy TH

Rozmiary matryc 16 mm, 20 mm, 26 mm, 32 mm
Dtugosc ramion 580 mm, max 760 mm

Waga 6,00 kg

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Niniejsza instrukcja obstugi i wszelkie oznaczenia na narzedziu

zawieraja informacje pozwalajace uniknac zagrozen i

niebezpiecznych praktyk zwiazanych z korzystaniem z tego

narzedzia. Przestrzegaj wszystkich podanych informacji dotyczacych

bezpieczenstwa.

1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy - utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

2. Bezpieczenstwo osobiste - zachowaj czujnosc i uzywaj narzedzia
zgodnie z przeznaczeniem.

3. Korzystaj tylko z serwisu wskazanego przez dystrybutora.

Reczne narzedzie do zaciskania ztaczek HT1P645 jest profesjonalnym narzedziem do zaciskania ztaczek, taczacych
rury typu PEX, PEX-AL.-PEX, miedzianych przy instalacjach wodnych, gazowych i grzewczych.

1. Wybierz odpowiedni zestaw matryc do uzywanych ksztattek i srednic rur.

2. Aby wtozyc matryce, wcisnij kotek ustalajacy matryce na suwaku i wsun matryce na miejsce. Nastepnie wcisnij
trzpien gtowy, a takze wsun druga matryce do potowy.

3. Upewnij sie, ze obie potéwki matrycy sa zabezpieczone przed uruchomieniem uchwytu matryc.

4. Umiescic tacznik miedzy matrycami. Pompuj uchwyt narzedzia, az ztaczka zostanie unieruchomiona.
Wsun rure do ztaczki.

5. Kontynuuj pompowanie uchwytem narzedzia, aby catkowicie zagniesc ztacze. Rekojesc mozna przedtuzyc
do 760 mm.

6. Otworz gtowice, naciskajac zatrzask. A nastepnie wyjmij ztacze, po zakonczeniu pracy.
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USER’S MANUAL
HYDRAULIC REBAR CUTTER HT1P645

Thank you for purchasing our product. Manufactured to a high stan-
dard, this product will, if used according to these instructions, and
properly maintained, give you years of trouble free performance.

Stroke 17 mm

Weight Approx. N.W.4.3 kg

Length Approx.580 mm (760 mm)

Accessories choice

Crimping dies for TH type: 216 mm, 20 mm, 26 mm, 32 mm
Crimping dies: 1/2", 3/4", 1"

GENERAL SAFETY RULES

Safety is essential in the use and maintenance of these tools and

equipment. This instruction manual and any markings on the tool

provide information for avoiding hazards and unsafe practices

related to the use of this tool. Observe all of the safety information

provided.

1. Work area safety. Keep work area clean and keep children away.

2. Personal safety. Stay alert and use the tool properly.

3. Service. Have your crimping tool by a qualified service technician using only identical replacements parts.

UNDERSTAND YOUR TOOL

HT1P645 hand pipe fitting crimping tool is a professional tool for pressing fittings clamping, plastic aluminum pipe,
copper tube, stainless steel compression fitting, water pipe, gas pipe and heat system.

OPERATIING INSTRUCTION.

1. Select the appropriate die set for fittings and pipe being used. Ask an authorized facility or distributor to choose
proper compression die.

2. Toinsert the dies, depress die retainer pin on the ram, and slide die into place. Then depress the pin of head as
well as slide other die half in place.

3. Make sure both die halves are secured before operating the tool dies holder.

4. Position the fitting between the dies. Pump the tool handle until the pipe is held in place. Fully insert the pipe into
the barrel of the fitting.

5. Continue pumping the tool handle to crimp the connector completely. The handle can be extended, it will help you
to crimp more tight .

6. Open the head by press the latch. And then take out the connector; working finished.
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BENUTZERHANDBUCH
HYDRAULISCHER HANDSCHNEIDER HT1P645

Vielen Dank, dass Sie sich flir unser Produkt entschieden haben.
Hergestellt nach hohen Standard, wird dieses Produkt, wenn den An-
weisungen entsprechend verwendet, und ordnungsgemal gewartet,
Ihnen stérungsfreien Betrieb garantieren.

— |

Kraft 40 kN

Hub 17 mm

Typ TH

Crimpeinsatz 16 mm, 20 mm, 26 mm, 32 mm
Schulterlange 580 mm, max. 760 mm
Gewicht 6,00 kg

ALLGEMEINE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

Sicherheit ist bei der Verwendung und Wartung dieser Werkzeuge

und Gerate von wesentlicher Bedeutung. Die Bedienungsanleitung

und die Markierungen auf dem Werkzeug selbst enthalten

alle notwendigen Informationen zur Vermeidung von Gefahren im

Zusammenhang mit der Verwendung dieses Werkzeugs.

Beachten Sie alle Sicherheitsinformationen.

1. Sicherheit im Arbeitsbereich. Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und halten Sie Kinder fern.

2. Personliche Sicherheit. Bleiben Sie wachsam und verwenden Sie das Gerat ordnungsgemal3.

3. Wartung. Lassen Sie das Gerat nur von qualifizierten Servicetechnikern warten, die nur originale Ersatzteile
verwenden

Das Crimpwerkzeug HT1Pé45 ist ein professionelles Werkzeug zum Crimpen von Armaturen, die PEX-,
PEX-AL.-PEX-Rohre, Kupfer fiir Wasser-, Gas- und Heizungsanlagen verbinden.

1. Wahlen Sie die geeigneten Crimpeinsatz fur die gewiinschte Anwendung.

2.Um den Crimpeinsatz einzufligen, driicken Sie den Sicherungsstift und schieben
Sie die Crimpeinsatze in Position.

3. Stellen Sie sicher, dass beide halften gesichert sind.

4. Stellen Sie den Stecker zwischen die Matrizen. Pumpen Sie bis das Material fest sitzt. Schieben Sie das Rohr in
die Klemme

5. Pumpen Sie weiter, um das Material vollstandig zu crimpen. Der Griff kann auf 760 mm verlangert werden.

6. Offnen Sie den Kopf durch Driicken der Verriegelung. Und entfernen Sie nach der Arbeit
die verwendeten Materialen.
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MHCTPYKLUA NO OBCNTY>)KUBAHUIO
rMAPABJIMMECKUU BOJITOPE3 HT1P645

Cnacunbo3anokynkyHalleronpoaykTa.13rotoBneHHbIMBCOOTBETCTBIN
C BbICOKMMMW CTaHAapTamu, 3ToT MpopaykT obecneunt Bam rogpl
6e30Tka3HoM paboThbl MpY UCMOIL30BaHMKN B COOTBETCTBUM C 3TUMU
VIHCTPYKLMM 1 HagJ1exaLLieM o0bCnyxnBaHum.

Paboynii xon, 17 Mm

Bec HeTTO -4.3 KT

[nvnHa -580 MM (760 Mm)

Akceccyapbl

CraHpapTHble 06kMMHble MaTpuupl At TH-una: ©16 MM, 20 Mm,
26 MM,32 MM

06>xmMHble MaTpuLpel Ana U Tuna: ®16 MM, 20 MM,
25 MM, 32 MM

06kMMHble MaTpuLpl Ansa V-Tuna: O15 MM, 18 MM,
22 MM, 28 MM

OBXMMHbIE MaTPULLbI: 1/2",3/4",1"

OBLLME NPABUJIA TEXHUKWN BE3OMACHOCTU

BesonacHocTb 04eHb BaXkHa NpU UCMoNb30BaHUM 1 06Cy>KMBaHWUM UHCTPYMEHTOB 1 0bopynoBaHus. PykoBofcTBo

nosnb3oBaTens 1 nobas MapkMpPoBKa Ha MHCTPYMEHTe NpefoCcTaBnsioT MHOPMaLIMIO 0 NpaBuiax TEXHWKK

6e30MacHOCTY U NOTEHLMANbHbIX ONAcHbIX haKTopax, CBA3aHHbIX C UCMOb30BaHWEM 3TOr0 UHCTPYMEHTA.

CobntopaiiTe BClo NpefiocTaBAeHHyo MHGOpPMaLLMIo 0 TeXHUKe Be3onacHocTu.

1. BesonacHocTb Ha paboyeM MecTe. [lepxxunTe pabouyto 30Hy B UMCTOTe, He JOMycKaiiTe B Hee JeTei.

2. JInyHas besonacHocTb. ByabTe BHUMATENbHbI M UCMOMb3YITE MHCTPYMEHT MO Ha3HAYeHUIo.

3. 06cnyxmnBarmne. 0bcny>xmMBaHWe BaLLero py4HoOro MHCTPyMeHTa f1sl 06kmMa npecc-GuUTUHra LOMKHO NPOBOANTLCS
TONbKO KBANMPULMPOBAHHBIM CMELMANNCTOM, 0653aTeNbHO UCMOob30BaTh TOSIbKO OPriHasIbHbIE 3anacHble YacTw.

MO3HAKOMBTECH C BALULUM UHCTPYMEHTOM

PyyHolt MHCTpyMeHT anst obkuma npecc-dutrnHra HT1P645 - npodeccrnoHansHbIN MHCTPYMeHT Ans obxkmma npecc-
-pUTUHIOB, NNACTUKOBbIX, ANOMUHUEBbIX, MELHbIX TP, KOMMPECCUOHHBIX PUTUHIOB U3 HEpXKaBEIOLLLEN CTanu,
BOZOMPOBOAHbIX TPYD, ra30BbIX TPYD v cUCTEMBI OTOMIEHNS.

WHCTPYKLMA NO 3KCNNTYATALIUW.

1. BbibepwTe noagxoasLLmMii Habop MaTpuL, Ans Mcnonb3yeMblix GUTMHIOB 1 TPyb. MNonpocuTe aBTOpPM3MPOBaHHOIO
Ivnepa unm Auctpubbtotopa BbibpaTh NoaxoAsiLyto npecc-Gopmy.

2. YT06bI BCTaBUTb MATpULibl, HAXXMUTE Ha CTOMOPHbIY LUTUGT MaTPULLbl HA LLUAMHAPE W BCTaBLTe FOMI0BKY Ha MECTo.
3aTeM HaXxMuTe Ha WTUGT ronoBKM 1 NocTaBbTe APYryto MOSIOBUHY MaTPHLLbl HA MeCTO.

3. [lo Hauana paboTbl ¢ fepxaTteneM HCTPyMeHTa ybeauTecs, YTo 0be NoMoBWHbLI MaTPULLbI 3aKpeneHbi.

4. MNoMecTuTe KOHHEKTOP MeXay MaTpuLiaMu. KayaliTe pyyky MHCTpyMeHTa, noka Tpyba He byaeT yaepkuBaTbes Ha
Mecte. [TonHocTbto BCTaBbTe Tpyby B CTBOM GUTHHTA.

5. MNpopomkaiiTe KavaTb PyyKy MHCTPYMEHTa, 4TOObI MOSHOCTBIO 06XKaTb KOHHeKTop. [/IMHa pyyKku MoxeT bbiTb
yBe/IMYeHa, 3T0 MOMOXET BaM MPOBOAUTL bosiee NAOTHYI0 06XKUMKY.

6. OTKpoiTe ronoBKy, HaxaB Ha 3aLLienky. BelHnMaeM KoHHekTop, paboTa 3akoH4eHa.
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