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INSTRUKCJA OBSLUGI .
MIERNIK CISNIENIA SPREZENIA SILNIKA
BENZYNOWEGO HT8G411
A WAZNE
Zapoznad sie z trescia niniejszej instrukgji. Zwrdci¢ uwage na wymagania
dotyczace bezpieczenstwa wykonywanych prac, ostrzezenia i uwagi.
Z opisanego narzedzia nalezy korzystac¢ w sposéb prawidtowy, z zachowaniem
ostroznosci oraz zgodnie z jego przeznaczeniem. Niezastosowanie sie do powyzszego moze by¢

przyczyna uszkodzenia mienia i/lub ciata oraz spowoduje utrate gwarancji. Instrukcje przecho-
wywac w bezpiecznym miejscu na przyszty uzytek.

1. INSTRUKCJE DOT. BEZPIECZENSTWA
OSTRZEZENIE! podczas korzystania z narzedzi nalezy przestrzegac¢ zasad BHP, przepisow
lokalnych oraz ogdlnych zasad pracy w warsztacie.

¢ NIE KORZYSTAC z niesprawnych narzedzi.

¢ W celu zapewnienia optymalnej wydajnosc i bezpieczenstwa pracy narzedzia nalezy utrzymywac w dobrym stanie technicznym oraz
w czystosci.

B Stosowac zatwierdzone $rodki ochrony oczu. Lokalny sprzedawca oferuje petna game Srodkdéw ochrony indywidualnej.

B Stosowac odpowiednia odziez robocza w celu wyeliminowania ryzyka zaczepienia. NIE NOSIC bizuterii, dtugie wtosy powinny by¢
zwiazane z tytu.

B Nalezy rozlicza¢ wszystkie narzedzia i czesci wykorzystywane podczas pracy, nie zostawia¢ zadnych narzedzi ani czesci wewnatrz
lub w poblizu silnika.

B Podczas okreséw, w ktorych urzadzenie nie jest uzywane, nalezy je przechowywac w futerale ochronnym, w bezpiecznym i suchym
miejscu niedostepnym dla dzieci.

B WAZNE: w celu uzyskania informacji na temat aktualnych procedur i danych nalezy zapoznac sie z instrukcja serwisowa producenta

pojazdu lub instrukcja firmowa producenta.

Niniejsza instrukcja ma wytacznie charakter wytycznych.

2.0BSLUGA
2.1. PRZYGOTOWANIE

.1 Uruchomi¢ silnik do osiagniecia standardowej temperatury pracy.

.2 Zgasic silnik, poluzowac éwiece zaptonowe o jeden obrét, przy pomocy przewodu ze sprezonym powietrzem usunac brud i
zanieczyszczenia z kanatéw Swiec zaptonowych.

.3 Zdemontowac wszystkie Swiece zaptonowe.

4 W przypadku silnika wyposazonego w gaznik nalezy otworzy¢ zawdr przepustnicy.

OSTRZEZENIE! System zaptonu musi by¢ WY£ACZONY. W przeciwnym
razie moze dojs¢ do uszkodzenia systemu zaptonu lub sterownika silnika.

2.1.5  Odtaczy¢ niskonapieciowe potaczenia biegnace do cewki. W przypadku watpliwo-
Sci co do tego, w jaki sposob nalezy wytaczy¢ system zaptonu, nalezy zapoznac
sie zinstrukcja serwisowa producenta pojazdu lub instrukcja firmowa producenta
przed przystapieniem do prac. Zaleca sie takze odtaczenie wtryskiwaczy paliwa
lub wytaczenie pompy paliwowej, w szczegdlnosci w przypadku pojazdéw wypo-
sazonych w katalizator.

Pozwoli to zapobiec dostawaniu sie niespalonego paliwa do uktadu wydechowego
podczas przeprowadzania testu.

2.2 TEST CISNIENIA SPREZANIA

2.2.1  Postugujac sie odpowiednim gwintowanym adapterem, nalezy wkreci¢ miernik w kanat
$wiecy zaptonowej (rys. 1) (dokrecié¢ recznie, nie stosowaé klucza) lub wykorzystujac pota-
czenie na wcisk, przytrzymac miernik, dociskajac urzadzenie do kanatu $wiecy zaptono-
wej.

2.2.2  Zakreci¢ silnikiem do momentu braku dalszego wzrostu wskazania ci$nienia na mierni-
ku; zazwyczaj wystarcza 3 lub 4 obroty. Zapisac wskazanie wartosci ci$nienia.

2.2.3  Spusci¢ ciénienie z miernika, naciskajac zawor spustowy (rys. 2], zdemontowac urzadze-
nie z kanatu Swiecy zaptonowej oraz przej$¢ do kolejnego cylindra. Zapisaé¢ wskazanie
cisnienia dla kazdego cylindra.

Uwaga! Wartos¢ wskazana w jednostce psi nie jest istotna. Wazne jest, aby na wszystkich cylin-

drach ci$nienie spreze nia byto zblizone do siebie.

Uwaga! W przypadku silnikéw charakteryzujacych sie wysoka warto$cia ci$nienia sprezenia (150

psi lub wiecej) réznica pomiedzy najwyzszym a najnizszym odczytem nie powinna przekracza¢ 15 psi.

Uwaga! W przypadku silnikow charakteryzujacych sie niska wartoscia cisnienia sprezenia (ponizej 150 psi) réznica

rys. 2
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pomiedzy najwyzszym a najnizszym odczytem nie powinna przekracza¢ 10 psi.
Uwaga! Odczyty ci$nienia sprezenia uznaje sie za niezrownowazone w przypadku, gdy jeden lub dwa cylindry daja odczyt wyraz-
nie wyzszy lub nizszy niz pozostate.

2.3 PRZYCZYNY BRAKU ROWNOWAGI
2.3.1 Niskie ci$nienie sprezenia spowodowane jest wyciekiem z:
a. Uszczelki gtowicy - dzwiek wystrzatu podczas pracy silnika
b. Uszczelki gtowicy pomiedzy cylindrami - ci$nienie sprezenia bedzie niskie na dwdch sasiednich cylindrach, ponadto w
cylindrach lub skrzyni korbowej moze wystepowac woda.
c. Nieprawidtowo osadzonych zaworéw
d. Zuzytych pierscieni ttokowych. Wla¢ tyzeczke oleju do kanatu Swiecy zaptonowej w celu uszczelnienia pierscieni. Po-
wtorzy¢ test. Wzrost wartosci cisnienia sprezenia oznacza, ze pierscienie sa zuzyte; brak wzrostu odczytu oznacza
uszkodzony zawor.
2.3.2  Wysoka warto$¢ ci$nienia sprezenia spowodowana jest nagromadzeniem sie nagaru w cylindrze. Wysokie odczyty na
wszystkich cylindrach spowodowane sa rdwnomiernym nagromadzeniem nagaru we wszystkich cylindrach. Moze to
powodowac trudne do wyeliminowania spalanie stukowe.

BEDIENUNGSANLEITUNG
KOMPRESSIONSTESTER FUR BENZINMOTOREN HT8G411

WICHTIG:

LESEN SIE DIESE BEDIENUNGSANLEITUNG SORGFALTIG DURCH. BE
DIE ANFORDERUNGEN AN DIE SICHERHEIT ACHTEN SIE

DER AUSZUFUHREN DEN ARBEITEN, WARNUNGEN UND HINWEISE.
DAS HIER BESCHRIEBENE WERKZEUG MUSS RICHTIG, SORGFALTIG UND BESTIM-
MUNGSGEMASS VERWENDET WERDEN. ANDERNFALLS KANN ES ZU SACHSCHADEN
UND/ODER KORPERVERLETZUNGEN KOMMEN UND ES ERLISCHT DIE GARANTIE.
BEWAHREN SIE DIESE ANLEITUNG FUR DEN ZUKUNFTIGEN GEBRAUCH AN EINEM
SICHEREN ORT AUF.

1. SICHERHEITSHINWEISE
WARNUNG! Beachten Sie bei der Verwendung der Werkzeuge die Arbeitsschutzvorschri-
ften, die ortlichen Vorschriften und die allgemeinen Prinzipien der Arbeit in einer Werkstatt.
@ Verwenden Sie KEINE defekten Werkzeuge.
B Um eine optimale Leistung und Sicherheit des Werkzeugs zu gewahrleisten, ist es @

notwendig, es in gutem technischen Zustand und sauber zu halten.
B Verwenden Sie einen zugelassenen Augenschutz. Ein lokaler Einzelhandler bietet eine

vollstandige Palette an personlicher Schutzausriistung an.
B Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung, um die Gefahr des Erfassens zu vermeiden. Tragen Sie KEINEN Schmuck, lange Haare
]
[ ]

sollten auf den Riicken gebunden werden.

Fiihren Sie eine Evidenz aller wahrend des Betriebes verwendeten Werkzeuge und Teile, lassen Sie keine Werkzeuge oder Teile im
oder in der Nahe des Motors zuriick.

Bewahren Sie das Gerdt wahrend der Nichtbenutzung in einer Schutzhiille an einem sicheren und trockenen Ort auferhalb der
Reichweite von Kindern auf.

WICHTIG: Um Informationen zu aktuellen Verfahren und Daten zu erhalten, lesen Sie das Servicehandbuch oder das
Betriebshandbuch des Fahrzeugherstellers.
Diese Bedienungsanleitung dient nur zu Informationszwecken.

2. BEDIENUNG
2.1.VORBEREITUNG

2.1.1  Starten Sie den Motor, bis die normale Betriebstemperatur erreicht ist.

2.1.2 Den Motor ausschalten, die Ziindkerzen um eine Umdrehung losen, eine Druckluftleitung verwenden, um Schmutz und Abla-
gerungen aus den Ziindkerzenkandlen zu entfernen.

2.1.3  Alle Ziindkerzen entfernen.

2.1.4 Beieinem Motor, der mit einem Vergaser ausgestattet ist, 6ffnen Sie die Drosselklappe.

schadigt werden.

Losen Sie die Niederspannungsanschliisse der Ziindspule. Wenn Sie sich nicht sicher sind, wie Sie die Ziindanlage ausschal-

ten sollen, lesen Sie vor Arbeitsbeginn das Servicehandbuch oder das Betriebshandbuch des Fahrzeugherstellers. Es wird

auch empfohlen, die Kraftstoffeinspritzdiisen zu trennen, oder die Kraftstoffpumpe auszuschalten, insbesondere bei Fahrzeu-

ﬁ WARNUNG! Die Ziindanlage muss AUSGESCHALTET sein. Andernfalls kann die Ziindanlage oder die Motorsteuerung be
215

Hégert Technik GmbH  Pariser Platz 6a 10117 Berlin Deutschland
Adres producenta/ Adresse des Herstellers/ Manufacturer’s Address/ Aapec npoussogutens
GTV Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Przejazdowa 21, 05-800 Pruszkéw

HCGERT

technik

gen mit Katalysator.
Dadurch wird verhindert, dass unverbrannter Kraftstoff wahrend der Priifung in das Abgassystem gelangt.

2.2 KOMPRESSIONSDRUCKPRUFUNG

2.2.1  Schrauben Sie das Messgerdt mit einem geeigneten Gewindeadapter in den
Zuindkerzenkanal (Abb. 1) (manuell anziehen, keinen Schraubenschlissel ver-
wenden), oder halten Sie das Messgerat fest, wahrend Sie das Geré&t mit einem
Verbinder gegen den Ziindkerzenkanal driicken.

2.2.2  Schalten Sie den Motor ein, bis die Druckanzeige am Messgerat nicht weiter an-
steigt; in der Regel reichen 3 oder 4 Umdrehungen aus. Notieren Sie die Druc-
kwerte.

2.2.3 Lassen Sie den Druck vom Messgerat ab, indem Sie das Ablassventil driicken
(Abb. 2), entfernen Sie das Geréat aus dem Ziindkerzenkanal und gehen Sie dann
zum nachsten Zylinder ber. Notieren Sie die Druckanzeige fiir jeden Zylinder.

Achtung! Der in der psi-Einheit angezeigte Wert ist nicht signifikant. Es ist wichtig,

dass der Verdichtungsdruck an allen Zylin dern nahe beieinander liegt.

Achtung! Bei Motoren mit hohen Verdichtungsdriicken (150 psi oder mehr) sollte die Differenz
zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten Wert 15 psi nicht tiberschreiten.

Achtung! Bei Motoren mit einem niedrigen Verdichtungsdruck (unter 150 psi) sollte die Diffe-
renz zwischen dem hochsten und dem niedrigsten Wert 10 psi nicht tiberschreiten.

Achtung! Die Verdichtungsdruckwerte gelten als uneinheitlich, wenn ein oder zwei Zylinder

einen deutlich hoheren oder niedrigeren Wert als die anderen aufweisen.

2.3 URSACHEN DER UNGLEICHMASSIGKEIT
2.3.1 Ein niedriger Verdichtungsdruck wird durch Leckage an den folgenden Komponenten verur-
sacht:
a. Zylinderkopfdichtung - Knallgerdusche bei laufendem Motor
b. Zylinderkopfdichtung zwischen den Zylindern - der Verdichtungsdruck ist bei zwei be-
nachbarten Zylindern niedrig und es kann auch Wasser in den Zylindern oder im Kurbel-
gehaduse vorhanden sein.
c. Falsch sitzende Ventile . Abb. 2
d. Verschlissene Kolbenringe. Einen Teeldffel Olin den Ziindkerzenkanal gieen, um die Ringe abzudichten. Wie-
derholen Sie den Test. Eine Erhéhung des Verdichtungsdruckes bedeutet, dass die Ringe abgenutzt sind; keine Erhohung
der Anzeige bedeutet, dass ein Ventil defekt ist.
2.3.2 Ein hoher Verdichtungsdruck wird durch die Ansammlung von Ablagerungen im Zylinder verursacht. Die hohen Werte auf
allen Zylindern sind auf eine gleichmafige Ansammlung von Ablagerungen in allen Zylindern zuriickzufiihren. Dies kann ein
schwer zu beseitigendes Klopfen verursachen.

INSTRUCTION MANUAL
PETROL ENGINE COMPRESSION TEST KIT HT8G411

IMPORTANT:

PLEASE READ THESE INSTRUCTIONS CAREFULLY. NOTE THE SAFE OPE
-REQUIREMENTS, WARNINGS & CAUTIONS. USE THE RATIONAL PRODUCT
PRODUCT CORRECTLYANDWITH CARE FORTHE PURPOSE FORWHICHITIS
INTENDED. FAILURE TO DO SO MAY CAUSE DAMAGE AND/OR PERSONAL INJURY ANDWILL
INVALIDATE THE WARRANTY. PLEASE KEEP THE INSTRUCTIONS SAFE FOR FUTURE USE.

1. WARNING! Ensure all Health & Safety, local authority and general workshop practice
regulations are strictly adhered to when using tools.

DO NOT use tester if damaged.

Maintain the tester in good and clean condition for best and safest performance.

Wear approved eye protection. A full range of personal safety equipment is available

from your dealer.

Wear suitable clothing to avoid snagging. Do not wear jewellery and tie back long hair.

Account for all tools and equipment being used and do not leave them in on or near

engine.

When not in use, place in protective case and store in a safe, dry, childproof area.

Always refer to the vehicle manufacturer’s service instructions or a proprietary manual,

to establish the current procedure and data.

2. OPERATION
2.1. PREPARATION

2.1.1. Run engine until normal operating temperature is achieved.
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2.1.2. Stop engine, loosen spark plugs one turn, with an air hose, blow dirt and debris from the spark plug wells.
2.1.3. Remove all spark plugs.
2.1.4. If fitted with a carburettor set the throttle valve wide open

WARNING!
The ignition system MUST be disabled. Failure to disable could result in damage to the ignition system or ECU.

2.1.5. Unplug the low tension connections to the coil. If you aren’t sure how to disable the vehicle ignition system then consult the
manufacturer’s service instructions or a proprietary manual before you start. It is also good practice to unplug the fuel injectors
or disable the fuel pump, especially on cars fitted with a catalytic converter.

This prevents unburned fuel getting into the exhaust system during the test.

2.2. COMPRESSION TEST

2.2.1. Using the appropriate threaded adaptor, screw the tester into a spark plug hole (fig.
1) (finger- tight - do not use a wrench) or using the push fitting, hold the compres-
sion tester firmly against the spark plug aperture.

2.2.2. Crank the engine until no increase in pressure is noted on the gauge reading; usu-
ally 3 or 4 revolutions is sufficient. Take a note of the pressure reading.

2.2.3. Decompress tester by pressing release valve (fig. 2) remove the compression te-
ster from the spark plug hole and proceed to the next cylinder. Note pressure re-
ading for each cylinder.

Note! The actual figure in PSl is not important. It is important that all cylinders have ap-
proximately the same compression pressures.

Note! On high compression engines (150psi and higher) the pressure should not vary
more than 15psi from the highest to the lowest cylinder reading.

Note! On low compression engines (under 150psi) the pressure should not vary more than
10psi from the highest to the lowest cylinder reading.

Note! Compression readings are unbalanced when one or two cylinders are considerably hi-
gher or lower than the others.

2.3.  CAUSES OF UNBALANCE
2.3.1. Low cylinder compression is caused by leakage from:

A. Head Gasket - explosive sound when running engine.

B. Head Gasket between cylinders - compression will be low in two adjacent cylinders
and water may appear in cylinders or crankcase.

C. Valves that are not seating properly.

D. Piston rings that are worn. Pour a teaspoon of oil into the spark plug hole to seal the
rings. Repeat test . If compression reading increases, the rings are worn; no increase
indicates a bad valve.

2.3.2. High cylinder compression is caused by accumulation of carbon in that cylinder. High compression readings in all fig. 2
cylinders is caused by an even accumulation of carbon in all cylinders. This may cause detonation “pinking” that
is difficult to eliminate.

RU

PYKOBOJACTBO MNOJIb3OBATENA
OATYUK KOMIMPECUOHHOIO JABJIEHUA BEH3UHOBOIO IBUTATENIA HT8G411

A Ba)cHo:
NPOYUTANTE COOEPXAHWE 3TOM MHCTPYKLIMN.OBPATUTE
BHUMAHWE K TPEBOBAHVAM BE30MACHOCTW BbIMOJIHAEMbIX
PABOT, NPEOYNPEXAEHVAM W KOMMEHTAPUAM. HA OMWUCAHWUE
MHCTPYMEHTOB , MPABWJIBHOIO UX UCMOJIb30BAHMA M 110 HABHAYEHWIO.
HE BbINONMHEHWE BbILWENEPEYUCIIEHHBIX TPEEOBAHUWN  MOXET MPUBECTU
K MOBPEXOEHWK WMHCTPYMEHTA / WX TPABMUPOBAHWIO, YTO MPUBELET K

MOTEPW TAPAHTUW. COBNIIOAAVTE BCE NPEANTCAHHBIE NMPABWUIA Y IHCTPYKLMN
BO BPEMA MOJIb30BAHUA.

WHCTPYKLIUM MO BE3OMACHOCTU
BHMMAHUE! T[pn wcnonb3oBaHWM WHCTPYMeHTOB cobniofjaiite mpaBuna  TeXHWUKK
6e30MacHoCTV 1 oxpaHbl TPYAa, JloKasbHble 1 0bLuye npaBina paboTbl B MacTepcKoi.

B HE /CTOJIb3YWNTE HepaboTatoLLme UHCTPYMEHTBI.
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B B uensx obecneyeHns onTMManbHoi Npovn3BoAUTENBHOCTY 1 6e30MacHOCTV paboTbl MHCTPYMEHTbI AOSKHbI COAEPXKAaThCS B YNCTOTE
11 XOPOLLEM TEXHUYECKOM COCTOSIHWM.

B Vicnonb3yiiTe yTBepXAeHHble CTaHgapTaMy MHAMBUAyasbHble CpefcTa 3aluTbl ras. MecTHblii npogasey (Hawa dupmal
npeAsaraeT MosHbIA CNEeKTp CPEACTB UHANBAYabHON 3aLUUThI.

B Vlcnonb3ayiiTe cooTBeTCTBYlOLLYIO pabodyio ogexay, YToBbl UCKIIUNTL PUCKM, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTY K MOABAGHMIO ONacHoCTe
nnm TpaBMe pabotHuka. HE HALEBAWUTE ykpalueHus, 4nHHbIE BONOCHI JOMKHbI ObITb cobpaHbl Ha 3aTblike.
HeobxoanMo BECTU y4eT Bcex MHCTPYMEHTOB U fieTaseit, UCrosib3yeMbiX BO BpeMst paboTbl, He 0CTaBSiTb MHCTPYMEHTbI UK fieTanm
BHYTPY WV PSLOM C iBUTaTeNeM, UCKITUUTb BO3MOXKHOCTb WX CKaTbIBaHWS MW MafeHus.
B nepvioipl, korza yCTpOCTBO He UCMONb3yeTcs, XpaHUTe ero B 3alUTHOM GyTnsipe B 6€30MacHOM 1 CyxoM MecTe, He[LoCTYMHOM
0ns neten

B BAXKHO: gns nomydeHunss MHbOpMaLMM 0 Tekyliux Mpouefypax M AaHHbIX 0bpatutech K PyKOBOACTBY MO 3KCrUlyaTaLmu
MPOM3BOAVTENS TPAHCMOPTHOTO CPEACTBA VAW K UHCTPYKLMSIM NPOVU3BOAUTESS MO UCMOMb30BaHMIO.
[laHas MHCTPYKLMS HOCKT TOJIbKO 03HAKOMUTENbHbIN XapakTep.

BHUMAHME! npu ncnonb3oBaHWm MHCTPyMeHTOB cobitofaiiTe npaBwia TeXHUKM 6e30MacHOCTU 1 0XpaHbl TPYAQ, SI0KasbHbIe NpaBuia
1 obLpe npaBuia paboTbl B MacTEpPCKONA.

O0BCJIY)KUBAHUE
MOArOTOBKA

2.1.1 3anyctute gBuratenb AN AOCTVKEHWS CTaHAAPTHOM paboyelt Temnepatypbi.

2.1.2 3arnywunte aBuratesnb, ocnabbTe CBeYM 3aXKnraHus Ha ofnH 0bopoT, yaanute rpasb 1
MyCOp 13 KaHanoB CBEYM 3aXKMraHus C MOMOLLbIO LLaHra CKaToro Bo3ayxa.

2.1.3 CHMUTe BCe CBeYM 3aKuraHus.

2.1.4 B cnyyae pBuratens, ocHallleHHoro kapblopaTtopoM, ApoccenbHbIv KnanaH fomKeH
6bITb OTKPBLIT

BHUMAHMUE! Cuctema 3axuraHus AomkHa ObiTb BbiktoyeHa. B npoTneHoM
ciyyae cucTeMa 3aXKUraHus U cucTeMa ynpasfieHVs ABuratenem MoryT BbiTb
NoBpeX/eHbI.

2.1.5 OTcoeMHUTb HWU3KOBOMBTHbIE COEAMHEHWs OT KaTylwku. Ecnu Bl coMHeBaeTech
B TOM, KaK OTK/IIOYUTb CUCTEMY 3axuraHusi, obpatutech K pyKOBOACTBY MO 3KCrlyaTaLum
NPOV3BOANTENS TPAHCMOPTHOMO CPEACTBA WM K WHCTPYKLMSM MPOU3BOAMTENS, Npexae
ueM npuctynuTb K pabote. Takke pekoMeHAyeTcst OTCOeANHUTL TOMMBHBIE GOPCYHKU MK
OTKJ/IIOYUTL TOMAMBHBINA HAacoc, 0CoBEeHHO AJ1s aBTOMOBUNEN, OCHALLEHHBIX KaTalUTUYeCKUM
HeiTpanu3aTopoMm.

2.2 TECT KomnpeccuoHHoro [JABJIEHUA

2.2.1 Vicnonb3ysi NoaxopsLLmMiAi pe3bboBovi NepexopHuK, BKPYTUTE pPacXOAOMep B KaHan CBeuu
3axuranus (puc. 1) (3aTaHnTe pykoi, He UCMonb3ynTe KAty UM HaxMUTE Ha COefvHeHMe,
yLOepKuBaiTe pacxofoMep, MpuKUMast yCTPOMCTBO K KaHasly CBeUM 3aXKUraHus.

2.2.2 [poBepHWTe ABUraTeslb, Moka Nokasanus AaBeHNUs Ha MAHOMETPE He yBennyaTcs; 06biyHo 3
unu 4 obopota. CoxpanuTe (3anuwivTe) MHANKALMIO 3HAYEHWS [aBNEHUS.

2.2.3 COpockTe faBneHve B pacxofoMepe, Haxas CIMBHOM knanaH (puc. 2), BblHBTe YCTPOCTBO
13 KaHana CBeuu 3aXwuraHvs 1 nepeianTe K cnefyiolieMy UnMHAPY. 3anuiinte nokasaHus
[N@BNEHNs [ KaX/A0r0 LMAMHApa. puc. 2

BunManue!  3HaueHue, ykasaHHoe B psi-eAMHMLIAX, He SIBNSIETCS 3HaYMMbIM. BaxkHo, uTobbl AaBneHve cxatus bbiio
6n113Ko Apyr K Apyry Ha BCeX LMIMHAPaX.

Buumanue!  [Ins gpurateneii ¢ BbicokuM aasneHuem oxatis (150 dyHToB Ha KBagpaTHbIi AroiiM uiu bosee) pasHmua Mexay cambiM
BbICOKUM M CaMbIM HWU3KMM MOKa3aHWUsMK He [Jo/kHa npeBbiLlaTh 15 GpyHTOB Ha KBafpaTHbIN AOIM.

BHuMaHue! [lna asuratenei ¢ HU3KWM AasieHueM oxatvs (MeHee 150 GyHTOB Ha KBafpaTHbIM AI0MM) pasHULa MeXay caMbiM
BbICOKUM M CaMbIM HWU3KMM MOKa3aHWsMU He [o/xkHa npesbiluats 10 GyHToB Ha KBafpaTHbIN AOIM.

BunmManme!  [okasaHvs gaBneHWs okaTus cumTatoTcst HecbanaHcMpoBaHHBIMU, KOTAA OAWH UM ABA LWNUHAPA Al0T SiBHO Honee
BbICOKOE WK Bosiee HK3Koe 3HaueHue, YeM pyrue.

2.3 NPUYMHDBI HEQOCTATKA PABHOBECUSA
2.3.1 Huskoe faBneHuve cxxatvs U3-3a yTeuku u3:
a. Mpoknaaky ronoBkM - 3ByK BbICTPena Bo BpeMsi paboTbl ABuratess
6. Mpoknagku ronoBku 610Ka LMAMHAPOB - A@BMieHWe CKaTusl BYAEeT HU3KUM Ha [ABYX COCEAHWUX LMAMHAPaX, KpoMme Toro, B
LMAMHApaX WK KapTepe MOXeT bbiTb Boga.
c. HenpaBwnbHoi ycTaHOBKM KnanaHoB.
r. VI3HoLeHHbIX MopLUHEBbIX Konel,. HaneiTe uaiHylo NOXKy Macna B KaHan CBEYM 3auraHus, 4Tobbl 3aneuyaraTb Kosblia.
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HCGERT

echnik

nOBTOpMTE TecT. YBennyeHne 3HaYeHVs AaBeHNs OKaTUS 03HaYaeT, YTo KOJbLIA M3HOLLEHbI; OTCYyTCTBME YBESINYEHNA 03Ha4YaeT
HEI/ICFIpaBHbIIZ KnanaH.

2.3.2 2 Boicokoe OaBJieHUsA CKaTusa 06yCﬂOBﬂEHO HakorjieHneM ocafka B UUINHAOpe. Bbicokue nokasaHug Ha Bcex unnuHapax
BbI3BaHbl paBHOMEPHbIM HaKonaeHWeM yrnepoancrbix OT/NOXEHWI BO BCEX unnnHapax.
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