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KARTICA PROIZVODA

Set stupnjevitih svrdla

Opis proizvoda
Set od 3 stupnjevita svrdla pogodnih za bušenje u različitim vrstama čelika, metala bez sadržaja željeza kao i za obrađivanje 
plastike i drva. Omogućuje precizno bušenje rupa. Preporučuje se za upotrebu u limarskim radnjama, kod auto mehaničara ili 
u radu instalatera i električara. Za profesionalnu upotrebu.

Karakteristika
 . Svrdla izrađena od kaljenog čelika velike brzine rezanja HSS 4241;
 . posebna prevlaka od titan nitrida povećava trajnost i učetverostručuje životni vijek ovog alata;
 . precizno bušenje velikom brzinom;
 . deblja jezgra pruža otpornost na pucanje tijekom rada;
 . promjer: 4-12 mm, 4-20 mm, 4-32 mm;
 . Broj stupnjeva: 5 (4, 6, 8, 10, 12 mm), 9 (4, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20 mm),  

15 (4, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32 mm);
 . dva ravna utora za rezanje omogućuju dvostruko brže i glatko rezanje zahvaljujući učinkovitom uklanjanju iverja  

i smanjenju topline;
 . smanjuju također rizik od pregrijavanja;
 . 1/4 ”HEX pogon za brzu i sigurnu ugradnju svrdla za bušilice ili adaptere;
 . kut nagiba od 118 i konusni oblik svrdla - ne zahtijevaju prethodno bušenje
 . automatsko skidanje kore - automatsko uklanjanje brušenja i zaglađivanje ruba tijekom bušenja, zahvaljujući kojem  

ne ma potrebe za ručnim obrađivanjem rupe;
 . Proizvedeno u skladu s DIN 1412C;
 . maksimalna debljina materijala je 4 mm;
 . oznake na površini svrdla omogućuju praćenje ispravne veličine rupe koju treba izraditi.
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